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Sicherheit

1. Sicherheit

Die Systemhandhabung setzt die Kenntnis der Betriebsanleitung voraus. Der Profile Unit Controller wird nachfolgend
auch als Controller bezeichnet.

1.1 Verwendete Zeichen

Die Betriebsanleitung gilt fur die Artikel

3D Profile Unit - 2
3D Profile Unit-2/ IE
3D Profile Unit - 4
3D Profile Unit- 4/ IE
3D Profile Unit - 8
3D Profile Unit- 8/ IE

In dieser Betriebsanleitung werden folgende Bezeichnungen verwendet:

A\ VORSICHT

Zeigt eine gefahrliche Situation an, die zu geringfligigen oder mittelschweren Verletzungen fiihrt,
falls diese nicht vermieden wird.

Zeigt eine Situation an, die zu Sachschaden fihren kann, falls diese nicht vermieden wird.

= Zeigt eine ausfiihrende Tatigkeit an.

1 Zeigt einen Anwendertipp an.

Messung Zeigt eine Hardware oder eine(n) Schaltflache/MenUeintrag in der Software an.
1.2 Warnhinweise

/\ VORSICHT

HINWEIS

3D Profile Unit

SchlieBen Sie die Spannungsversorgung und das Anzeige-/ Ausgabegerat nach den Sicherheits-
vorschriften fUr elektrische Betriebsmittel an.

> Verletzungsgefahr
> Beschadigung oder Zerstérung des Sensors

Vermeiden Sie StéBe und Schlage auf den Controller.
> Beschadigung oder Zerstérung des Controllers

Die Versorgungsspannung darf angegebene Grenzen nicht Uberschreiten.

> Beschadigung oder Zerstérung des Controllers

Verlegen Sie das Kabel flr die Spannungsversorgung entsprechend den Bestimmungen fur elektri-
sche Betriebsmittel. Schitzen Sie die Kabel vor Beschadigung.

> Ausfall des Controllers

Das Gehause des Controllers darf nur von autorisierten Personen gedffnet werden.
> Beschadigung oder Zerstérung des Controllers méglich

Stecken Sie Gerate nur im ausgeschalteten Zustand an bzw. ab.

Trennen Sie den Controller vor der Reinigung von der Spannungsversorgung. Verwenden Sie zur
Reinigung nur ein feuchtes Tuch. Verwenden Sie keine Flissig- oder Spruhreiniger.

Schutzen Sie den Controller vor Feuchtigkeit.

Stellen Sie den Controller wahrend der Installation auf eine sichere Oberflache. Ein Herunterfallen
des Controllers kann zu Schaden flhren.

Die Offnungen am Gehause dienen der Luftkonvektion. Schitzen Sie den Controller vor Uberhit-
zung. Decken Sie die Offnungen nicht ab.

Wenn der Controller [angere Zeit nicht benutzt wird, trennen Sie es von der Spannungsversorgung.

GieBen Sie niemals Flissigkeit in eine Gehausedffnung.
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Sicherheit

HINWEIS Wenn einer der folgenden Félle eintritt, lassen Sie den Controller von Servicepersonal Uberprufen:
- Das Kabel fir die Spannungsversorgung oder Stecker sind beschadigt.

Flussigkeit ist in das Geréat eingedrungen.

Der Controller wurde Feuchtigkeit ausgesetzt.

Der Controller hat eine Fehlfunktion oder funktioniert nicht gemaB der Betriebsanleitung.
Der Controller wurde fallengelassen und beschéadigt.

Der Controller weist offensichtliche Bruchspuren auf.

Bewahren Sie das Gerat innerhalb der Grenzen fUr die Lagertemperatur auf. Das Gerét sollte in
einer kontrollierten Umgebung aufbewahrt werden.

VORSICHT: Batterien kénnen explodieren, wenn sie falsch eingesetzt werden. Nur durch den glei-
chen oder gleichwertigen Typ ersetzen, wie vom Hersteller empfohlen. Entsorgen Sie gebrauchte
Batterien gemaB den Anweisungen des Herstellers.

Der Controller sollte nur in einem eingeschrankten Zugangsbereich installiert werden.

Betriebsanleitung sicher aufbewahren oder speichern.

1.3 Hinweise zur Produktkennzeichnung

1.3.1 CE-Kennzeichnung
Fur den Profile Unit Controller gilt:
- EU-Richtlinie 2014/30/EU

- EU-Richtlinie 2011/65/EU

Produkte, die das CE-Kennzeichen tragen, erflllen die Anforderungen der zitierten EU-Richtlinien und der jeweils
anwendbaren harmonisierten européaischen Normen (EN). Das Messsystem ist ausgelegt fir den Einsatz im
Industriebereich.

Die EU-Konformitatserklarung und die technischen Unterlagen werden gemaB den EU-Richtlinien fur die zustandigen
Behorden bereit gehalten.

1.3.2 Hinweise zur FCC-Kennzeichnung

Das Gerat entspricht den Anforderungen gemaB Abschnitt 15 der FCC-Regeln.

1.3.3 Hinweise zur UKCA-Kennzeichnung
Far den Profile Unit Controller gilt:
- S12016 No. 1091:2016-11-16 The Electromagnetic Compatibility Regulations 2016

- Sl 2012 No. 3032:2012-12-07 The Restriction of the Use of Certain Hazardous Substances in Electrical and Electronic
Equipment Regulations 2012

Produkte, die das UKCA-Kennzeichen tragen, erflllen die Anforderungen der zitierten Richtlinien und der jeweils an-
wendbaren Normen. Das Messsystem ist ausgelegt fur den Einsatz im Industriebereich.

Die UKCA-Konformitatserklarung und die technischen Unterlagen werden gemaB der UKCA-Richtlinien fir die zustandi-
gen Behoérden zur Verfugung gehalten.

3D Profile Unit Seite 6



Sicherheit

1.4 BestimmungsgemaBe Verwendung

- Der Profile Unit Controller ist fir den Einsatz im Industriebereich konzipiert. Er wird fir eine leistungsstarke Lésung
von 3D-Messaufgaben verwendet, wobei die Anbindung an Ubergeordnete Steuereinheiten Uber gangige Feldbusse
bzw. Industrial Ethernet erméglicht wird.

- Der Controller darf nur innerhalb der in den technischen Daten angegebenen Werte betrieben werden, siehe Kap. 2.5.

- Der Controller ist so einzusetzen, dass bei Fehlfunktionen oder Totalausfall des Controllers keine Personen gefahrdet
oder Maschinen und andere materielle Guter beschadigt werden.

- Bei sicherheitsbezogener Anwendung sind zuséatzlich Vorkehrungen fur die Sicherheit und zur Schadensverhitung zu
treffen.

1.5 BestimmungsgemaBes Umfeld
- Schutzart: IP40

Die Schutzart IP40 ist eine Festlegung, die sich auf den Schutz hinsichtlich Staub und Wasser beschrankt. Ol-, Dampf-
und Emulsionseinwirkung sind in diese Schutzart nicht einbezogen und gesondert zu prifen.

- Temperaturbereich

= Betrieb: 0..+50°C"

=Lagerung: -40 ... +85°C
- Luftfeuchtigkeit: 20 ... 95 % (nicht kondensierend)
- Umgebungsdruck: Atmosphéarendruck

1) Maximal zuldssige Betriebstemperatur bei 0,7 m/s Luftstrom

3D Profile Unit Seite 7



Funktionsprinzip, Technische Daten

2. Funktionsprinzip, Technische Daten

21 Kurzbeschreibung

Der Profile Unit Controller ist eine leistungsstarke Rechnerplattform fur die Verrechnung der Profile mehrerer
scanCONTROL Sensoren in ein Gesamtprofil (2D) oder eine Gesamt-Punktewolke (3D). Der Profile Unit Controller bietet
volle Kompatibilitdt und Inlineféhigkeit fir eine Kundenapplikation.

Die scanCONTROL Sensoren von Micro-Epsilon werden an den Profile Unit Controller Uber die vorgesehenen Ethernet-
Schnittstellen angeschlossen. Der Controller verrechnet die Einzelprofile der Sensoren in ein Gesamtprofil oder eine
zusammengefasste 3D-Punktewolke. Im Anschluss kénnen die Profildaten oder 3D Punktewolken ausgewertet oder
direkt an einen GigE Vision Client Ubergeben werden. In der Industrial Ethernet Option kénnen Messwerte und I0/NIO
Bewertungen Uber eine der méglichen Schnittstellen Ubergeben werden.

Mit Hilfe des von Micro-Epsilon erhéltlichen optionalen Registrierobjekts kdnnen die Einzelprofile der Sensoren in ein
Gesamt-Koordinatensystem gebracht werden.

Dank der intuitiven Software 3DInspect mit der Valid3D Technologie von Micro-Epsilon ist eine Parametrierung der
Einzelsensoren und des Gesamtsystems einfach méglich, wodurch nach erstmaliger Einrichtung des Systems sofort mit
der Messung gestartet werden kann.

In der Option Industrial Ethernet ist die Ergebnisausgabe tber TCP/IP und UDP mdglich. Eine Ergebnisausgabe und
daruber hinaus System-Ansteuerung kann in der Industrial Ethernet Option Uber PROFINET, EtherNet/IP, EtherCAT und
Modbus/TCP realisiert werden.

Die Hardware mit passiver Kuhlung bietet Flexibilitat fir eine einfache und platzsparende Installation. Somit ist eine Inte-
gration in einem Schaltschrank oder die Befestigung direkt in der Maschine problemlos méglich.

2.2 Systemvarianten

Ohne Option Industrial Ethernet (3DPU-X) Mit Option Industrial Ethernet (3DPU-X/IE)
- Ohne Schnittstellen fur Feldbus - Mit Schnittstellen flr Feldbus
- Ubergabe von Profildaten bzw. 3D Punktewolken - Ubergabe von Messwerten
- Kommunikation mit beliebigen GigE Vision Clients - Ansteuerung uber Industrial Ethernet

Gi6= = =
As viewer & for
o v configuration
— matrox

Graphics for Professionals

@

HALCON

a product of MVTec Etheri'et/IP
7 EtherCAT.
) HWodbus
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Funktionsprinzip, Technische Daten

23 Systemaufbau

Der Profile Unit Controller ist eine Verrechnungseinheit fur die Profildaten mehrerer Sensoren der Reihe
scanCONTROL 30xx. Die gemessenen Profile werden vom Profile Unit Controller verrechnet und entweder

- als Datensatz an einen Ubergeordneten Auswerte-Rechner oder
- als ausgewertete Messwerte an z. B. eine SPS Ubergeben.

Profildaten,
oder
3D-Punktewolken

I0/NIO-Bewertung,
Ansteuerung

3D Profile Unit

SPS

Abb. 1 Typische Anordnung eines Messaufbaus mit 3D-Sensoren von Micro-Epsilon

3D Profile Unit Seite 9



Funktionsprinzip, Technische Daten

2.3.1 Typische Anordnung mit 2 Sensoren der Reihe scanCONTROL

Far die Verwendung von zwei scanCONTROL Sensoren ist die 3D Profile Unit - 2 vorgesehen.

Abb. 3 Linienanordnung (schrég)

Abb. 4 Anordnung zur Dickenmessung

3D Profile Unit
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Funktionsprinzip, Technische Daten

2.3.2 Typische Anordnung mit 4 Sensoren der Reihe scanCONTROL

Far die Verwendung von bis zu vier scanCONTROL Sensoren ist die 3D Profile Unit - 4 vorgesehen.
- Linienanordnung (alle Parallel)

- 360°-Anordnung

I
T

Abb. 5 Typische Anordnung mit vier Sensoren wéhrend Extrusionsprozess

[
o Wl
i

233 Typische Anordnung mit 8 Sensoren der Reihe scanCONTROL
Fuar die Verwendung von bis zu acht scanCONTROL Sensoren ist die 3D Profile Unit - 8 vorgesehen.

- Linienanordnung mit 8 Sensoren

- 360° mit 8 Sensoren

Abb. 6 Typische Anordnung mit acht Sensoren

3D Profile Unit Seite 11



Funktionsprinzip, Technische Daten

2.4 Besondere Leistungsmerkmale

Der Profile Unit Controller zeichnet sich durch eine kompakte Bauform bei gleichzeitig hohem Durchsatz an 3D-Punkten
aus.

Leistungsstarke Losung flir das Zusammenfligen von Einzelprofilen mehrerer Sensoren

Standardisierte Datenlbergabe Uber GigE Vision an kundenseitige Auswerte-Software oder integrierte Auswertung
der Profildaten / 3D-Punktewolken moglich

Volle Kompatibilitdt und Inlinefahigkeit fur die Kundenapplikation

Intuitive Software 3DInspect mit Valid3D Technologie von Micro-Epsilon zur Parametrierung des Gesamtsystems

Effiziente Inbetriebnahme von Micro-Epsilon Sensoren
Integrierte Schnittstellen: PROFINET, EtherNet/IP, EtherCAT und Modbus TCP

Industrietaugliche Hardware mit passiver Kuhlung

3D Profile Unit Seite 12



Funktionsprinzip, Technische Daten

2.5 Technische Daten

Modell 3DPU-2 \ 3DPU-4 3DPU-8
Betriebsart 2D (Profile) / 3D (Punktewolken)

AnschlieBbare Sensoren 2 ‘ 3...4 5...8
Messwertausgabe Profildaten / Punktewolken Gber GigE Vision

Arbeitsspeicher 16 GB

Speicher 128 GB SSD

Versorgungsspannung 9...36VDC

. typ. 50 W

Leistungsaufnahme max. 12 W

Messrate 1 bis zu 2,5 kHz

Digitale Schnittstelle Gigabit Ethernet (GigE Vision / GenlCam)

Anschluss 4-pol. Versorgungsklemmleiste; | 4-pol. Versorgungsklemmleiste; | 4-pol. Versorgungsklemmleiste;

2x RJ45 fur Gigabit Ethernet, 2x RJ45 fur Gigabit Ethernet, 2x RJ45 fur Gigabit Ethernet,
2x RJ45 fur Anschluss Sensoren | 4x RJ45 fur Anschluss Sensoren | 8x RJ45 fur Anschluss Sensoren
1x HDMI, 4x USB3.2 (Gen1); 1x HDMI, 4x USB3.2 (Gen1); 1x HDMI, 4x USB3.2 (Gen1);
4x USB2.0, 1x VGA 4x USB2.0, 1x VGA 4x USB2.0, 1x VGA
Montage Montagebohrungen; Zubehr fiir Tisch- oder Wandmontage;
Optional erhaltlich: Zubehor fir Hutschienenmontage (siehe Zubehor)
Temperaturbereich | Lagerung -40 ... 85°C
Betrieb 2 0..50°C

Schock (DIN EN 60068-2-27)

20g / 11 ms halbsinus

Vibration (DIN EN 60068-2-6)

3g/5..500 Hz

Schutzart (DIN EN 60529)

IP40

Material

Metallgehause

Abmessungen 230x 192 x 77 mm 230 x 192 x 123 mm
Gewicht 3,3 kg 3,8 kg 3,9 kg
Kompatibilitat scanCONTROL 30xx

Bedien- und Anzeigeelemente

2 LEDs fur Storage und Power; 4 LEDs fir Statusanzeige Ethernet, 1 Power on/off Switch

3D Auswerte-Software

Konfiguration und Visualisierung tber Micro-Epsilon 3DInspect

1 Die Messrate ist die Frequenz, mit der die aufgenommenen und verrechneten Messwerte (ohne Datenauswertung) an der digitalen
Schnittstelle ausgegeben werden kénnen.
2 Maximal zuléssige Betriebstemperatur bei 0,7 m/s Luftstrom

3D Profile Unit
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Funktionsprinzip, Technische Daten

Modell 3DPU-2/IE ‘ 3DPU-4/IE 3DPU-8/IE
Betriebsart 2D (Profile) / 3D (Punktewolken)
AnschlieBbare Sensoren 2 ‘ 3...4 5...8

Profildaten / Punktewolken Uber GigE Vision

Messwertausgabe Integrierte Auswertung und Messwertausgabe an Industrial Ethernet
Arbeitsspeicher 16 GB
Speicher 128 GB SSD
Versorgungsspannung 9...36VDC
. typ. 50 W
Leistungsaufnahme . 12w
Messrate bis zu 2,5 kHz

Digitale Schnittstelle

Gigabit Ethernet (GigE Vision / GenlCam) /
PROFINET / EtherNet/IP / EtherCAT / Modbus TCP

Anschluss 4-pol. Versorgungsklemmleiste; | 4-pol. Versorgungsklemmleiste; | 4-pol. Versorgungsklemmleiste;
2x RJ45 fur Gigabit Ethernet, 2x RJ45 fur Gigabit Ethernet, 2x RJ45 fur Gigabit Ethernet,
2x RJ45 fUr Industrial Ethernet | 2x RJ45 fUr Industrial Ethernet | 2x RJ45 fir Industrial Ethernet
(ProfiNET, EtherNet/IP, Ethercat); | (ProfiNET, EtherNet/IP, Ethercat); | (ProfiNET, EtherNet/IP, Ethercat);
2x RJ45 flr Anschluss Sensoren | 4x RJ45 flr Anschluss Sensoren | 8x RJ45 flir Anschluss Sensoren
1x HDMI, 4x USB3.2 (Gen1); 1x HDMI, 4x USB3.2 (Gen1); 1x HDMI, 4x USB3.2 (Gen1);
4x USB2.0, 1x VGA 4x USB2.0, 1x VGA 4x USB2.0, 1x VGA
Montage Montagebohrungen; Zubehdr fur Tisch- oder Wandmontage; Optional erhaltlich: Zubehdr fur
Hutschienenmontage (siehe Zubehbr)
Temperaturbereich | Lagerung -40 ... 85°C
Betrieb 2 0...50°C

Schock (DIN EN 60068-2-27)

20g / 11 ms halbsinus

Vibration (DIN EN 60068-2-6)

3g/5...500 Hz

Schutzart (DIN EN 60529)

IP40

Material

Metallgehause

Abmessungen 230x 192 x 77 mm 230 x 192 x 123 mm
Gewicht 3,3 kg 3,8 kg 3,9 kg
Kompatibilitat scanCONTROL 30xx

Bedien- und Anzeigeelemente

2 LEDs fur Storage und Power; 4 LEDs fir Statusanzeige Ethernet, 1 Power on/off Switch

3D Auswerte-Software

Konfiguration und Visualisierung tber Micro-Epsilon 3DInspect

1 Die Messrate ist die Frequenz, mit der die aufgenommenen und verrechneten Messwerte (ohne Datenauswertung) an der digitalen
Schnittstelle ausgegeben werden kénnen.
2 Maximal zuldssige Betriebstemperatur bei 0,7 m/s Luftstrom

3D Profile Unit
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Funktionsprinzip, Technische Daten

2.6 Bedien- und Anzeigeelemente

Power

HDD

LED Power

Rot Ausgeschaltet, Versorgungsspannung vorhanden
Grin Betriebsbereit

LED HDD Bedeutung

Aus Kein Zugriff auf Festplatte

Ein Schreib-/Lesezugriff auf Festplatte
LEDLAN1/2 Bedeutung

Link LED (links):

Konstant orange Gigabit Ethernet Verbindung hergestellt
Konstant griin 100 Mbit Ethernet Verbindung hergestellt
Aus 10 Mbit Ethernet Verbindung hergestellt
Act LED (rechts):

Grin Aktive DatenuUbertragung

Aus Keine Datenubertragung

Taster Power Schaltet den Controller ein bzw. aus

Abb. 7 LED's Controller, Ein-/Ausschalter

3D Profile Unit Seite 15



Lieferung

3. Lieferung
3.1 Lieferumfang

- 1 Profile Unit Controller

- 1/0 Karte / Mini PCI Express / Ethernet CIFX 90E-RE\F/20 / RJ45, bereits installiert (nur in der Option Industrial Ether-
net)

Netzwerk-Interface Karte(n) fur die Sensorschnittstellen, bereits vorinstalliert

Betriebsanleitung

2 Stuck Montageadapter fur Tischmontage

Wandmontage-Adapterset

E2 Nehmen Sie die Teile des Messsystems vorsichtig aus der Verpackung und transportieren Sie sie so weiter, dass
keine Beschadigungen auftreten kénnen.

E3 Prifen Sie die Lieferung nach dem Auspacken sofort auf Vollstandigkeit und Transportschaden.

E3 Wenden Sie sich bitte bei Schaden oder Unvollstandigkeit sofort an den Hersteller oder Lieferanten.
3.2 Lagerung

Luftfeuchtigkeit: 20 ... 95 % (nicht kondensierend)

Temperaturbereich Lager: -40... +85°C

3D Profile Unit Seite 16



Installation und Montage

4. Installation und Montage

4.1 Controller

Die im Lieferumfang enthaltenen Montageadapter ermdglichen eine Tisch- oder Wandmontage des Controllers. Ein Mon-

tageadapter fur eine Hutschienenmontage ist als optionales Zubehdr erhaltlich.

HINWEIS

Achten Sie bei Montage und Betrieb auf sorgsame Behandlung. Beachten Sie die in den technischen
Daten angegebenen Umgebungsbedingungen z. B. Montage in einem Schaltschrank mit entspre-

chender Luftzirkulation.

Beschadigung oder Zerstérung des Controllers méglich.

%\ )
* /
//

Abb. 8 MaBzeichnung Profile Unit Controller mit Montageadapter

3D Profile Unit
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Installation und Montage

4.2 Tischmontage
Die fur die Tischmontage notwendigen Adapterplatten sind im Lieferumfang enthalten.
E2 Entfernen Sie die vier Kunststoffabdeckungen an der Unterseite des Controllers.

@

Montagebohrung M4
mit Abdeckung

@) @)

@

i L8 1| -1
Abb. 9 Bezugspunkte flir Wandmontage

E= Befestigen Sie die Montageadapter mit den vier beiliegenden Schrauben am Controller.
3 Befestigen Sie den Controller iber die Kreuz-Offnungen der Montageadapter auf dem Tisch.

UNIT : mm ,
224
o,
o |
|

14

150
186
230

\LLUEURLARAENRTE =ET =
5 = [ peE== - S
| = P +f )

Abb. 10 Tischmontage, Beispiel Profile Unit Controller -2
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4.3 Wandmontage
Die fur die Wandmontage notwendigen Adapter sind im Lieferumfang enthalten.

Abb. 11 Adapterplatte fiir die Wandmontage eines 3D Profile Unit - 2

E= Befestigen Sie die Montageadapter mit den vier beiliegenden Schrauben am Controller.
E3 Befestigen Sie den Controller iiber die Kreuz-Offnungen der Montageadapter an der Wand.

Abb. 12 Beispiele Wandmontage
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4.4 scanCONTROL-Sensoren

4.41 Vormontage, Ethernet-Verkabelung

Hinweise fur eine mechanische Montage der Sensoren finden Sie in der zugehérigen Betriebsanleitung oder im Ab-
schnitt Feinjustage, siehe Kap. 5.9.

* Jede Abweichung von der dokumentierten Vorkonfiguration fihrt im Rahmen der Inbetriebnahme und im Rahmen
1 des Betriebes der Profile Unit zu Inkonsistenzen.
Bestimmung der Umlaufrichtung fiir den Aufbau

Fur die Zusammensetzung der Messprofile ist auch die Reihenfolge der Messpunkte je Sensor von entscheidender
Bedeutung.

Je nach Orientierung der Sensoren (Laser/Buchsen oben oder Nase/Matrix oben) sind die Sensoren folgendermaBen zu
montieren:

Umlaufrichtung gegen den Uhrzeigersinn Umlaufrichtung im Uhrzeigersinn

Abb. 13 Buchsen/Laseraustritt der Sensoren oben, Abb. 14 Buchsen/Laseraustritt der Sensoren unten,
Beschriftung des Registrierobjektes oben Beschriftung des Registrierobjektes unten

° Die nachfolgenden Beschreibungen gehen von einer Umlaufrichtung gegen den Uhrzeigersinn aus.

Ablauf

E= Nehmen Sie den flr Position 1 vorgesehenen scanCONTROL-Sensor aus der Verpackung und montieren Sie die-
sen an Position 1 in Ihrem Aufbau.

E3 Weisen Sie dem Sensor die korrekte IP Adresse zu, falls noch nicht erfolgt, siehe Kap. 5.6.
E3 Verschrauben Sie das Ethernet-Kabel am Sensor und verbinden es mit S1 (Port 1) am Controller.

[11]1]] Position 2
HIfH 90°
HH

LAN-Kabel
SCR3000A-x

Messobjekt  Position 1
OO
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E3 Nehmen Sie den fir Position 2 vorgesehenen scanCONTROL-Sensor aus der Verpackung und montieren Sie die-
sen an der Position 2 in Inrem Aufbau.

E3 Weisen Sie dem Sensor die korrekte IP Adresse zu, falls noch nicht erfolgt, siehe Kap. 5.6.

E3 Verschrauben Sie das Ethernet-Kabel am Sensor und verbinden es mit S2 (Port 2) am Controller.

Position 2
90°

LAN-Kabel
SCR3000A-x

NTROL

0° QB osmcorme

Messobjekt  Position 1 ] /

* Montieren Sie die Sensoren gegen den Uhrzeigersinn. Im fertigen Aufbau muss die Orientierung des Registrierob-
1 jekts zur Sensoranordnung passen, siehe Abb. 13.

E3 Montieren Sie weitere Sensoren nach obigem Schema.
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4.4.2 Multifunktions-Kabel Grundverdrahtung

Nachfolgende Abbildung zeigt eine Grundverdrahtung fir einen Messaufbau mit vier Sensoren, in der alle Litzen der
jeweiligen Multifunktionskabel geklemmt sind.

Abb. 15 Grundverdrahtung der Multifunktionskabel fiir vier Sensoren

Lediglich die 24V-Versorgung und die Masse der Sensoren sind aufgelegt. Alle anderen Litzen sind noch nicht aufgelegt.
Diese werden erst nach Ermittlung des Verdrahtungsplans tber den Einrichtungsassistenten in 3DInspect aufgelegt.
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4.5 Elektrische Anschliisse

4.5.1 Anschlussschema

Client-PC
3DInspect installiert

scanCONTROL

LAN-Kabel
SCR3000A-x

3D Profile Unit-4/IE Netzteil 24V

Abb. 16 Anschluss scanCONTROL

45.2 Schnittstellen Profile Unit Controller
Samtliche AnschlUsse flr den Controller befinden sich an der Frontseite.

1 2 3 2 1 3

Abb. 17 Controller mit Anschliissen

1 Ethernet-Buchse, Sensoren der Reihe scanCONTROL (3D-Sensor)
'2 | |Ethernet-Buchse, Uplink zu Client-PC

'3 | |Industrial Ethernet

re Versorgung
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4.5.3 Versorgungsspannung (Power)

Der Stromversorgungsanschluss ist als 4-poliger Steckverbinder ausgefinhrt.

Pin/Bezeichnung |Bemerkung o
9V..36VDC -[®

+ (Nennwert 24 V, max. + | ®
Leistungsaufnahme 112 W) + H®

‘de

- ov o

Abb. 18 Belegung Stromversorgungsanschluss, Ansicht: Stecker Gehauseseite
Der Controller ist mit einem Verpol- und Uberspannungsschutz ausgestattet.

4.6 Hinweise zur Installation
Verwenden Sie fur alle Anschlusskabel nur die entsprechenden Kabel aus dem optionalen Zubehér.

Verlegen Sie alle Anschlusskabel nach den allgemein gtiltigen Regeln der Messtechnik, d. h. zum Beispiel nicht direkt
neben impulsbelasteten Leitungen, am besten in einem separaten Kabelkanal.

Die minimalen Biegeradien betragen den dreifachen Kabeldurchmesser und durfen nicht unterschritten werden
- Einmal-Biegung bei Verlegung: 5 x Kabeldurchmesser,

- Mindest-Biegeradius bei stdndiger Bewegung: 10 x Kabeldurchmesser.
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5. Inbetriebnahme Profile Unit System
5.1 Ubersicht Ablauf

HINWEIS

Der Controller darf nur im stromlosen Zustand mit der Peripherie verbunden werden, also nur bei
abgeschalteter Versorgungsspannung.

Der Profile Unit Controller wird werksseitig fir die entsprechende Anordnung der Sensoren vorbereitet. Befolgen Sie die
nachfolgenden Hinweise und Anleitungen zum Aufbau des Gesamtsystems Profile Unit.

Nachfolgend eine Ubersicht der vorzunehmenden Schritte bis hin zu einem Gesamtsystem:

<

scanCONTROL
Sensoren

5

Spannungs-
versorgung

<

scanCONTROL

Sensoren

3D Profile Unit

Montage, siehe Kap. 4.1
Elektrisch verdrahten, siehe Kap. 4.5.3

Vormontage, Ethernet-Verkabelung, siehe Kap. 4.4.1
Multifunktionskabel-Grundverdrahtung, siehe Kap. 4.4.2

Spannungsversorgung einschalten

3DInspect Installation, wenn nicht bereits erfolgt, siehe Kap. 5.3
Netzwerkverkabelung zu Uplink-Port 1 des Profile Unit Controllers herstellen, siehe Kap. 5.4
3DInspect starten und Verbindung zum Profile Unit Controller herstellen, siehe Kap. 5.5

Einrichtungsassistenten durchfihren, um die Triggereinstellungen und den Verdrahtungsplan
zu erhalten, siehe Kap. 5.7

Spannungsversorgung ausschalten

Endverdrahtung der Multifunktionskabel, entsprechend des Verdrahtungsplans aus dem
Einrichtungsassistenten

Spannungsversorgung einschalten

Feinjustage mit Hilfe des Registrierobjekts und der eingeschalteten Laserlinien, siehe Kap. 5.9

Registrierung der Sensoren in ein gemeinsames Koordinatensystem, siehe Kap. 5.11

Messbetrieb einrichten, siehe Kap. 5.12
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5.2 Client-PC

Um die ersten Schritte mit dem Client-PC durchzuflihren, missen die scanCONTROL Sensoren und der Profile Unit
Controller entsprechend der Vorgaben mit Spannung versorgt werden.

5.3 Installation von 3DInspect

Falls noch nicht erfolgt, muss 3DInspect auf dem Client-PC installiert werden. Eine kostenlose Version von 3DInspect
kénnen Sie Uber die nachfolgende Seite beziehen: https://www.micro-epsilon.de/2D_3D/3D-sensors/3Dinspect/down-
loads/.

5.4 Netzwerkverkabelung zu Port 1 der Profile Unit herstellen

E= Verbinden sie einen Netzwerkport des Client-PCs mit Uplink-Port 1 des Profile Unit Controllers Uber ein geeignetes
Netzwerkkabel.

Uber Port 2 kann der Profile Unit Controller nicht betrieben werden.

Client-PC

Abb. 19 Verbindung Client-PC mit Profile Unit Controller

5.5 3DInspect starten und Verbindung zum Profile Unit Controller herstellen
E3 Starten Sie 3DInspect.

Falls sich die Netzwerkkarte des Client-PCs und der Uplink-Port 1 des Profile Unit Controllers im selben Subnetz befin-
den, sollte sich 3DInspect mit dem Profile Unit Controller automatisch verbinden.

Alternative Mdglichkeit: 6ffnen Sie den Ethernet Konfigurator, Menueintrag Opt ionen in 3DInspect. Hier kann dem Pro-
file Unit Controller eine alternative IP-Adresse zugewiesen werden, so dass sich 3DInspect mit dem Controller verbinden
kann.

*  Wird nach dem Verbinden der Fehler Hardware Fehler in der Statusleiste von 3DInspect angezeigt, so konnte

1 der Profile Unit Controller zu einem oder mehreren Sensoren keine Verbindung herstellen. Mégliche Ursachen dafir
kodnnten sein, dass z. B. Sensor 1 nicht an Sensor-Port 1 gesteckt ist, ein Sensor nicht Gber die Versorgungsspan-
nung verfugt oder die IP-Adress-Einstellungen fehlerhaft sind.

Beachten Sie auch die korrekte Vergabe der IP-Adressen, siehe Kap. 5.6.

Details zu der Software 3DInspect kénnen Sie in der Bedienungsanleitung nachlesen. Diese finden Sie online unter
https://www.micro-epsilon.de/download/manuals/man--3DInspect--de.pdf
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5.6 IP-Konfiguration

Um die Funktionalitat der 3D Profile Unit zu gewahrleisten, missen die Sensoren mit nachstehenden IP-Adressen verse-

hen werden.

Profile Unit Controller

Sensoren

Netzwerk-Schnittstelle S1

192.168.201.100

scanCONTROL Sensor 1

192.168.201.1

Netzwerk-Schnittstelle S2

192.168.202.100

scanCONTROL Sensor 2

192.168.202.1

Netzwerk-Schnittstelle S3

192.168.203.100

scanCONTROL Sensor 3

192.168.203.1

Netzwerk-Schnittstelle S4

192.168.204.100

scanCONTROL Sensor 4

192.168.204.1

Netzwerk-Schnittstelle S5

192.168.205.100

scanCONTROL Sensor 5

192.168.205.1

Netzwerk-Schnittstelle S6

192.168.206.100

scanCONTROL Sensor 6

192.168.206.1

Netzwerk-Schnittstelle S7

192.168.207.100

scanCONTROL Sensor 7

192.168.207 .1

Netzwerk-Schnittstelle S8

192.168.208.100

scanCONTROL Sensor 8

192.168.208.1

Die Subnetzmaske flr alle Schnittstellen ist 255.255.255.0.

Die Netzwerkschnittstellen der 3D Profile Unit sind bereits werksseitig vorkonfiguriert.

Um einem Sensor eine IP-Adresse zuzuweisen, muss das Netzwerkkabel des Sensors direkt mit dem PC verbunden
werden, auf dem 3DInspect betrieben wird. Uber den Ethernet-Configurator von 3DInspect kann dann die IP und die
Subnetzmaske zugewiesen werden. Hierzu ist es nicht notwendig, dass die am PC verwendete Schnittstelle zunéchst in
das entsprechende Subnetz gelegt wird.

° Eine abweichende Konfiguration der IP-Adressen ist nicht moglich, da diese in der werksseitig erstellten Konfigurati-

1 onsdatei des Profile Unit Controllers fest hinterlegt sind.

3D Profile Unit

Seite 27



Inbetriebnahme Profile Unit System

5.7 Einrichtungsassistenten durchfiihren

E2 Klicken Sie in 3DInspect auf die Schaltflache Einrichtungsassistent und gehen Sie diesen Schritt flir Schritt
durch.

Die Fragestellungen aus dem Einrichtungsassistenten sind im Anhang erlautert.
& 20

| =N A W

o
_§_ Einstellungen Sensor [~] Bilddaten Sensorkonfiguration 2D-Anzeige
[ N
£ Sensorkonfiguration
S | Aktiver Sensor: Sensor 1 v
2 72,0
§ Betrigbsmodus: Messbetrieb ~ b

Profi-Modus: Hohe Auflasung v
= : ~

II‘ s Sensitivitt: Mitte
o
£ | punkte proprofi: ~ 50.0—|
i
9 | [ Parameter aufteien
H & ?
E [ e I &5 scanCONTROL ProfileUnit Einrichtungsassistent ? X
g 1 .
E Erveitert.. Ubersicht scanCONTROL ProfileUnit Einric
Mit diesem Einrichtungsassistent kénnen Sie durch die
= | Maximale Profilfrequenz @ — Beantwortung einiger Fragen Basiseinstellungen an der
g‘ scanCONTROL Profile Unit vornehmen. Bitte driicken Sie
£ | Messfeld [1/2]: 337 "Weiter", um den Assistenten zu starten.
+| £ | seichtungszeit [1/s): 7518

2 | Punkte pro Profil [1/5]:
4
o System-Info [~]
'_E IP-Adresse Sensor: 192.168.0.1
o | SN sensor: puiB031975
@ | RAM gesamt/benatigt [ME]: 32370/11076 00

Profilfrequenz [1/s]: 30.5

Nach Abschluss des Assistenten:

- Im Abschlussdialog des Einrichtungsassistenten kénnen Sie sich den notwendigen Verdrahtungsplan durch Klicken
auf den Button Verdrahtungsplan anzeigen anzeigen lassen.

& scanCONTROL ProfileUnit Einrichtungsassistent ? X
- Ubersicht —————————— - scanCONTROL ProfileUnit Einrichtungsassistent
Lo Bamilema (e Der Einrichtungsassistent ist abgeschlosen. Mit

2. Encoder: Nein dem Button "Verdrahtungsplan anzeigen" kdnnen

Sie den Verdrahtungsplan fiir die scanCONTROL
Sensoren der ProfileUnit anzeigen. Bitte driicken
Sie "Fertig stellen", um die gewahlten

Einstellungen auf die Profile Unit zu (ibertragen.

3. Trigger: Master intern

Einstellungen als Defaulteinstellungen im UserSetd speichern (empfohlen)

| Verdrahtungsplan anzeigen < Zuriick Fertig stellen

- werden die fur den Betrieb notwendigen Parameter gespeichert und als Default-Rezept in der Profile Unit hinterlegt.

Beenden Sie nun 3DInspect.

=
E3 Unterbrechen Sie die Spannungsversorgung des Profile Unit Controllers und der scanCONTROL Sensoren, um die
Endverdrahtung entsprechend des Verdrahtungsplans vorzunehmen.

Endverdrahtung Sensoren

5.8
E3 Fuhren Sie die Endverdrahtung aus. Beachten Sie die Vorgaben des Verdrahtungsplans, den der Einrichtungsas-
sistent ermittelt hat, siehe Kap. 5.7.

E3 Schalten Sie die Spannungsversorgung von Profile Unit Controller und den Sensoren wieder ein.
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5.9 Feinjustage der scanCONTROL Sensoren

Aus den einzelnen Profilen von den Sensoren wird ein Gesamtprofil des Messobjektes berechnet. Dies setzt voraus,
dass die Sensoren sich in einer Ebene befinden.

‘ | | \ , |
J/"‘ ' © ) | /’J‘ 1 \ // B ) “
@ @ | / @/ |
\: . 2 | “\‘ ‘: _T ANCEEY ARG 9 ‘\\
\ \ Transportrichtung

Messobjekt = |

| \/ Transportrichtung | \
‘\ | Messobjekt c‘

A2 |
\

Abb. 20 Sensoren in einer Ebene Abb. 21 Sensoren versetzt zueinander, Gesamtprofil mit Fehler

Die Sensoren im Systemaufbau midssen genau positioniert werden. Nachfolgend einige Hinweise dazu:

- Fir die Kalibrierung der Sensoren ist die Verschraubung am Laseraustritt mit den dem Lieferumfang der Sensoren
beiliegenden Zentrierelemente die Referenz.

M

A-Seite - —— ) . | A-Seite
(1) Schraube M4 (1) Schraube M5
(2) Zentrierelement (2) Zentrierelement -
-—0 -~ Cc—}
@)
a ( ' ——} (T~ | LD 1

Abb. 22 Montagebeispiel Durchsteckverschraubung Abb. 23 Montagebeispiel direktes Anschrauben

Durchsteckverschraubung: s Direktes Anschrauben:
Q=
- 3 Gewindebohrungen M4 *I B - 3 Bohrungen @ 5,5
mit Zentrierelement: & 2 mit Zentrierelement:
. A “ . . .
- zusatzlich 2 Zylindersenkun- T 2 - zusat;llch 2 Zylindersenkungen
gen 8H7 Tiefe 1,8 - 2 mm 7 ~ 8H7 Tiefe 1,8 - 2 mm
10
| ~ 2
A
leo o1 £
: i
- .19 +0,1
100 +0,2 =

Abb. 24 MaBzeichnung Montagebohrungen,
MaBe in mm, nicht maBstabsgetreu

Aus thermischen Griinden ist die Anbringung des Sensors an der A-Seite zu wéahlen.

Beachten Sie die Montagehinweise in den Betriebsanleitungen zu den jeweiligen Sensoren. Diese finden Sie online un-
ter: https://www.micro-epsilon.de/service/download/manuals/.
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Feinausrichtung der Sensoren

Die Messfelder der Sensoren sollten deckungsgleich sein. Damit erzielen Sie eine optimale Ausnitzung des Messbe-
reichs der 3D Profile Unit.

Um die Sensoren genau auszurichten,
- empfiehlt Micro-Epsilon ein Blatt Papier zu verwenden und
- es im Kreuzungsbereich der Laserlinien zu bewegen.

Durch die Semi-Transparenz des Papiers sind ungenaue Ausrichtungen gut zu erkennen.

AN

Abb. 26 Bewegen des Papiers im Kreuzungsbereich der Laserlinien

Je nach Aufbau kann auch ein anderes geeignetes Objekt zur Ausrichtung verwendet werden.

Ein Versatz der Profile in der Messung wird ggf. verursacht durch,
- ungenaue Positionierung der Sensoren,
- abwechselndes Messen der Sensoren und Transport Messobjekt.

Sollen die Sensoren synchron betrieben werden, empfiehlt Micro-Epsilon ist eine mdglichst gute Uberlagerung

1 der Laserlinien. Sollen die Sensoren abwechselnd messen, um eine gegenseitige Stérung zu vermeiden, sind die
Messzeitpunkte zwischen zwei benachbarten Sensoren nicht identisch; dies entspricht einem kleinen Versatz der
Laserlinien.
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\ Y AW

Abb. 27 Sensoren messen gleichzeitig Abb. 28 Sensoren messen abwechseind

5.10 Platzierung des Registrierobjekts

Das Registrierobjekt muss fur einen korrekten Betrieb der Profile Unit im Laservorhang der Sensoren platziert werden.

Laseraustritt/Buchsen befinden sich an der Oberseite der | Eingravierte Kennung des Registrierobjekts befindet sich
Sensoren auf der Oberseite, siehe Abb. 29.

Laseraustritt/Buchsen befinden sich an der Unterseite der |Eingravierte Kennung des Registrierobjekts befindet sich
Sensoren auf der Unterseite.

Das Registrierobjekt ist entsprechend nachfolgender Abbildung in den Laservorhang zu legen.

Registrierobjekt
Oberseite

Weitere Details dazu finden Sie auch im Abschnitt Montage, siehe Kap. 4.4.1.
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5.11 Registrierung der Sensoren in 3DInspect

Registrierung bedeutet im Kontext der Profile Unit das Zusammenflihren der Koordinatensysteme der einzelnen
scanCONTROL Sensoren in ein gemeinsames Koordinatensystem.

Zunachst werden die Profile der Sensoren unregistriert visualisiert — d.h. die Koordinaten der einzelnen Messpunkte
kommen unverandert von den angeschlossenen scanCONTROL Sensoren.

Eine Registrierung kann entweder

- Uber ein von Micro-Epsilon optional erhaltliches Registrierobjekt erfolgen oder
- manuell durch Rotation und Translation der Profile, gegebenenfalls anhand eines ,goldenen Musters*.

Dabei wird stets angenommen, dass sich die Sensoren in einer gemeinsamen Laserebene befinden. Ein Versatz in die
Traversier-Richtung, der durch versetzte Montage der Sensoren oder durch die abwechselnde Messung sich gegensei-
tig beeinflussender Sensoren (,abwechselndes Messen*) entsteht, wird fur das zusammengesetzte Profil ebenso wenig
berlicksichtigt wie eine ungenaue Ausrichtung der Sensoren, so dass sie gegebenenfalls physikalisch nicht in derselben
Laserebene befinden.

Die Durchfihrung einer Registrierung in der Software wird in der Dokumentation von 3DInspect beschrieben, siehe
Abschnitt 4.3.
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5.12 Messbetrieb einrichten
5.12.1 Voreinstellung 2D- bzw. 3D-Betrieb
Im Kontext des Profile Unit Systems wird unterschieden zwischen 2D- und 3D-Betrieb.

Im 2D-Betrieb wird jeweils ein Messprofil (X/Z-Koordinaten) aller Sensoren in das gemeinsame Koordinatensystem
transformiert und als zusammengesetztes Profil ausgewertet (Option ,Industrial Ethernet®) oder zum GigE Vision Client
Ubertragen.

Im 3D-Betrieb wird zunachst ebenso ein Messprofil (X/Z-Koordinaten) aller Sensoren in ein gemeinsames Koordinaten-
system transformiert. Unter BerUcksichtigung der Y-Koordinate, aus der Bewegung des zu vermessenden Objektes, wer-
den die zusammengefugten Profile aufgesammelt und als 3D Punktewolke weiterbearbeitet (Option Industrial Ethernet)
oder zum GigE Vision Client Gbertragen. Um eine 3D-Punktewolke zu erzeugen, ist somit ein Startsignal, z. B. Gber den
verwendeten Feldbus, und eine definierte Anzahl von zusammengesetzten Profilen in Bewegungsrichtung notwendig.

Die Auswahl des Betriebsmodus 2D oder 3D ist in der Ansicht Datenaufnahme, Reiter 2D-Anzeige bzw. 3D-Anzeige
Uber den Parameter Datenformat einzustellen:

ﬁ 3DInspect®
Datei Parameter Optionen ?

R e e T B L S aepect
@ . N .
£ Einstellungen Sensor ) Bilddaten Sensorkonfiquration 3D-Anzeige
L
3 _ _ -3D-Anzeige
Hg Betriebsmodus: Messbetrieb d > 60.174 i [ )f TL Tl, TA TZ, :D:
% Profilfrequenz [1/s]: |IDD =
=]

g Datenformat: 3D ~
Anzahl Profile: |3DD =

m - 40.000
E' Einrichtungsassistent...
=]

o

] Erweitert...

0

- F

g

9 | system-Info [~] |- 20.000

5

E IP-Adresse Sensor: 169.254.132.253

% SN Sensor: 1001 i

0O RAM gesamt/bendtigt [MB]: 32596/12175 r
Anzahl Punkte: 2.442.297 Iij 0.000

";1 Ubertragungszeit [ms]: 426

% Auswertezeit [ms]: L

ul

™

£ | Einsten Anzei () i
instellungen Anzeige

+ % g 9 —-20.000

- < Wertebereich Farbe (2D-/3D-Anzeige)

o | B Auto min: -60.08 Max: 60.174
% Wertebereich Z (3D-Anzeige)
D | M avte Min: -80.08 Max: |60.174 -40.000
3
$ Seftenverhaltnis beibehalten: XyZ ~
8
[=
S | 3D-Daten [~]
9 » -60.080 Dimension der Punktewolke: x: [-60.243; 59.9741 mm; y: [0.049; 14.700] mm; z: [-60.080; 60.174] mm
w Trend entfernen: Nein w
Messung durchfiihren Bereit: 3D Profile Unit-8IE <F1> Hilfe

Abb. 30 Auswahl Betriebsmodus in 3DInspect
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5.12.2

Fuhren Sie die nachfolgenden Schritte aus:

==

¥

VRV VRV

Ablauf fiir die Ubergabe der zusammengesetzten Profildaten oder 3D-Punktewolken

Parametrieren Sie in der Ansicht Datenaufnahme den Sensor flr eine optimale Aufnahme der Messdaten durch
die scanCONTROL Sensoren, siehe Bedienungsanleitung 3DInspect, Kapitel 4.

Speichern Sie anschlieBend ein UserSet auf der 3D Profile Unit. Dies ist empfehlenswert, da die verwendete Client-
Software dieses UserSet spater laden kann, so dass die getroffenen Einstellungen fur Registrierung und Sensorpa-
rameter wieder verfugbar sind.

Gehen Sie hierzu in Tab Datenaufnahme® > Button Erweitert..

Navigieren Sie zu UserSetControl.

Wabhlen Sie fur UserSetSelector das gewiinschte UserSet aus.

Driicken Sie UserSetSave, um das UserSet auf der 3D Profile Unit zu speichern.

Bl SE HCIEBIK

[

E Einstellungen Sensor [~]

m

&

g Betriebsmodus: Messbetrieb ~

c

§ Profilfrequenz [1/s]: |200 = |
Datenformat: D ~

';1 Einrichtungsassistent. ..

c

& Erweitert...

[

o

[

m
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Inbetriebnahme Profile Unit System

Falls die 3D Profile Unit mit einem der konfigurierten UserSets booten soll, kann dieses als Default UserSet gesetzt

werden.

E3 Gehen Sie hierzu in den Tab Datenaufnahme > Button Erweitert...

E3 Navigieren Sie zu UserSetControl.

E= Wahlen Sie fur UserSetDefault das gewlinschte UserSet aus.
E3 Drlicken sie OK oder Anwenden.

ﬂ Erweiterte Sensor-Einstellungen

Profile_Unit_8IE

Filter: I:Iﬂenutzer: Anfénger = =

Selects the feature User Set to lo

UserSet7
O AT TR

Eigenschaft Wert Typ
AcquisitionControl Kategorie
Advanced3dControl Kategorie
ChunkDataControl Kategorie
DeviceControl Kategorie
DigitallOControl Kategorie
FileAccessControl Kategorie
ImageFormatControl Kategorie
LeggingController Kategorie
ProfileAcquisitionControl Kategorie
ProfileFilterControl Kategorie
ProfileProcessingControl Kategorie
Scan3dControl Kategorie
SourceControl Kategorie
T, 2 =i T tool Lot L

v UserSetControl Kategorie

UserSetDefault Auflistung
UserSetload usfithren Kommando
UserbetSave usfithren Kommando
UserSetSelector B::Fg:g Auflistung
UserSet3
UserSet4
UserSet5s
UserSetDefault Usersets

active by default when the device i

Type: Auflistung

reset.

Messung durchfiihren | | ¥

Gewahlten Parameter als Favorit markieren

Abbrechen Anwenden

E3 Speichern Sie die Einstellungen zuséatzlich in einer Datei, siehe Bedienungsanleitung 3DInspect, Kapitel 3.20.1,
um die Parameter zu sichern.

3D Profile Unit
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Inbetriebnahme Profile Unit System

5.12.3 Ablauf einer Messaufgabe in der Option Industrial Ethernet

Fuhren Sie die nachfolgenden Schritte aus:

==

=

(=> |

O

g o004t

Parametrieren Sie in der Ansicht Datenaufnahme den Sensor flr eine optimale Aufnahme der Messdaten durch
die scanCONTROL Sensoren, siehe Bedienungsanleitung 3DInspect, Kapitel 4.

Wahlen Sie in der Ansicht Datenvorverarbeitung Programme fUr die Vorverarbeitung der Messdaten und konfi-
gurieren Sie die einzelnen Programme, siehe Bedienungsanleitung 3DInspect, Kapitel 5.

Waéhlen Sie in der Ansicht Auswertung Programme zur Berechnung von geometrischen Objekten und konfigu-
rieren Sie die einzelnen Programme, Gruppe Objekte finden, siehe Bedienungsanleitung 3DInspect, Kapi-
tel 6.1.

Wabhlen Sie in der Ansicht Auswertung Programme zur Kombination von geometrischen Objekten und konfigurie-
ren Sie die einzelnen Programme, Gruppe Objekte kombinieren, siche Bedienungsanleitung 3DInspect, Kapitel
6.2.

Fuhren Sie in der Ansicht Ergebnisse ausgeben ggf. eine zeitliche Filterung von Messergebnissen durch, Regis-
terkarte Filter, siehe Bedienungsanleitung 3DInspect, Kapitel 7.1.

Verrechnen Sie in der Ansicht Ergebnisse ausgeben ggf. die Ergebnisse von Messprogrammen, Registerkarte
Verrechnung, siehe Bedienungsanleitung 3DInspect, Kapitel 7.2.

Definieren Sie in der Ansicht Ergebnisse ausgeben Grenzwerte flr ausgewahlte Messwerte, um die Messung zu
bewerten, Registerkarte OK/nOK, siehe Bedienungsanleitung 3DInspect, Kapitel 7.3.

Konfigurieren Sie in der Ansicht Ergebnisse ausgeben die Steuerung der Messung und die Ausgabe von Mess-
werten, Registerkarte Eingabe/Ausgabe, siehe Bedienungsanleitung 3DInspect, Kapitel 7.4.

Speichern Sie nach Abschluss der Parametrierung die Parameter in einer Datei, siehe Bedienungsanleitung 3DIn-
spect, Kapitel 3.20.1.

Sie kénnen die gespeicherte Datei zu einem spateren Zeitpunkt wieder laden.

==

(=> |

Hinterlegen Sie die zusammengestellten Parameterdateien im Dialog Zuordnung Parameterdateien, siehe
Bedienungsanleitung 3DInspect, Kapitel 7.4.1, um verschiedene Parametersatze Uber Feldbus zu laden.

Wahlen Sie in der Ansicht Ergebnisse ausgeben den Betriebsmodus Messbetrieb, siehe Bedienungsanlei-
tung 3DInspect, Kapitel 7.

3DInspect bietet ihnen an, die Parameterséatze auf die 3D Profile Unit zu Ubertragen.

Die 3D Profile Unit befindet sich nun im Messbetrieb und wird Uber den eingestellten Feldbus angesteuert. 3DInspect
befindet sich nun im Viewer-Modus und visualisiert lediglich die Messdaten und Messergebnisse.
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6. Betrieb
Nach Anlegen der Versorgungsspannung startet der Controller automatisch und geht in den Messbetrieb.

E3 Wenn Windows heruntergefahren wurde, driicken Sie den Schalter Power am Controller. Der Controller startet und
geht in den Messbetrieb.

Die LED Power am Controller leuchtet beim Anlegen einer ausreichenden Spannungsversorgung rot, im Messbetrieb
gran.

Mit Anlegen der Versorgungsspannung an den scanCONTROL-Sensoren werden diese gestartet.

* Beachten Sie die nétigen Einlaufzeiten der scanCONTROL-Sensoren. Diese sind fur eine prazise Messung erforder-
1 lich. Angaben dazu finden Sie in den jeweiligen Betriebs- und Montageanleitungen.
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Haftungsausschluss

7. Haftungsausschluss

Alle Komponenten des Gerates wurden im Werk auf die Funktionsfahigkeit hin Gberpriift und getestet. Sollten jedoch
trotz sorgfaltiger Qualitatskontrolle Fehler auftreten, so sind diese umgehend an MICRO-EPSILON oder den Handler zu

melden.

MICRO-EPSILON ubernimmt keinerlei Haftung fur Schaden, Verluste oder Kosten, die z. B. durch

Nichtbeachtung dieser Anleitung / dieses Handbuches,

Nicht bestimmungsgemaBe Verwendung oder durch unsachgemaBe Behandlung (insbesondere durch unsachgema-

Be Montage, - Inbetriebnahme, - Bedienung und - Wartung) des Produktes,

Reparaturen oder Veranderungen durch Dritte,

Gewalteinwirkung oder sonstige Handlungen von nicht qualifizierten Personen

am Produkt entstehen, entstanden sind oder in irgendeiner Weise damit zusammenhéngen, insbesondere Folgesché-

den.

Diese Haftungsbeschrankung gilt auch bei Defekten, die sich aus normaler Abnutzung (z. B. an VerschleiBteilen) erge-
ben, sowie bei Nichteinhaltung der vorgegebenen Wartungsintervalle (sofern zutreffend).

Far Reparaturen ist ausschlieBlich MICRO-EPSILON zustandig. Es ist nicht gestattet, eigenméachtige bauliche und/oder
technische Veranderungen oder Umbauten am Produkt vorzunehmen. Im Interesse der Weiterentwicklung behalt sich

MICRO-EPSILON das Recht auf Konstruktionsanderungen vor.

Im Ubrigen gelten die Allgemeinen Verkaufsbedingungen der
MICRO-EPSILON, die unter Impressum | Micro-Epsilon
https://www.micro-epsilon.de/impressum/

abgerufen werden kdénnen.

8. Service, Reparatur
Bei einem Defekt am Controller:

- Speichern Sie nach Méglichkeit die aktuellen Einstellungen in einem
Parametersatz, um nach der Reparatur die Einstellungen wieder in
den Controller laden zu kénnen.

- Senden Sie bitte die betreffenden Teile zur Reparatur oder zum
Austausch ein.

Bei Stérungen, deren Ursachen nicht eindeutig erkennbar sind, sen-
den Sie bitte immer das gesamte Messsystem an:

3D Profile Unit

MICRO-EPSILON MESSTECHNIK
GmbH & Co. KG

Kénigbacher Str. 15

94496 Ortenburg / Deutschland

Tel. +49 (0) 8542/ 168-0
Fax +49 (0) 8542/ 168-90
e-mail info@micro-epsilon.de
www.micro-epsilon.de
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AuBerbetriebnahme, Entsorgung

9. AuBerbetriebnahme, Entsorgung

Um zu vermeiden, dass umweltschadliche Stoffe freigesetzt werden und um die Wiederverwendung von wertvollen Roh-
stoffen sicherzustellen, weisen wir Sie auf folgende Regelungen und Pflichten hin:

- Samtliche Kabel am Sensor und/oder Controller sind zu entfernen.

- Der Sensor und/oder Controller, dessen Komponenten und das Zubehoér sowie die Verpackungsmaterialien sind
entsprechend den landesspezifischen Abfallbehandlungs- und Entsorgungsvorschriften des jeweiligen Verwendungs-
gebietes zu entsorgen.

- Sie sind verpflichtet, alle einschlagigen nationalen Gesetze und Vorgaben zu beachten.

Far Deutschland / die EU gelten insbesondere nachfolgende (Entsorgungs-) Hinweise:

normalen Betriebsmdll (z.B. die Restmilltonne oder die gelbe Tonne) und sind getrennt zu
entsorgen. Dadurch werden Gefahren fur die Umwelt durch falsche Entsorgung vermieden und

- Altgerate, die mit einer durchgestrichenen Mulltonne gekennzeichnet sind, diirfen nicht in den \E
es wird eine fachgerechte Verwertung der Altgeréte sichergestellt. ——

- Eine Liste der nationalen Gesetze und Ansprechpartner in den EU-Mitgliedsstaaten finden Sie unter
https://ec.europa.eu/environment/topics/waste-and-recycling/waste-electrical-and-electronic-equipment-weee_en.
Hier besteht die Mdglichkeit, sich Uber die jeweiligen nationalen Sammel- und Ricknahmestellen zu informieren.

- Altgerate kdnnen zur Entsorgung auch an MICRO-EPSILON an die im Impressum unter
https://www.micro-epsilon.de/impressum/ angegebene Anschrift zurlickgeschickt werden.

- Wir weisen darauf hin, dass Sie fir das Loschen der messspezifischen und personenbezogenen Daten auf den zu
entsorgenden Altgeraten selbst verantwortlich sind.

- Unter der Registrierungsnummer WEEE-Reg.-Nr. DE28605721 sind wir bei der Stiftung Elektro-Altgerate Register,
Nordostpark 72, 90411 Nurnberg, als Hersteller von Elektro- und/ oder Elektronikgeraten registriert.
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Anhang
A1 Zubehor
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Abb. 32 MaBzeichnung Montageadapter fiir Tischmontage
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Anhang | Optionales Zubehér

A2 Optionales Zubehor
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Abb. 33 MaBzeichnung Montageplatte fiir Hutschienenmontage
- 1 DIN-Rail Mounting Kit fur 3D Profile Unit - 2
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Anhang | Einrichtungsassistent

A3 Einrichtungsassistent
Die nachfolgende Graphik zeigt den Entscheidungsbaum des Einrichtungsassistenten auf.

Beeinflussen
sich die Sensoren
gegenseitig?

Ja
(Sensoren inv. gepulst)

Nein
(Sensoren Sync)

Verfagt das
System Uber einen
Encoder?

Verfagt das
System Uber einen
Encoder?

Nein Ja Nein Ja

Wie
werden
die Sensoren
getriggert?

Wie
werden
die Sensoren
getriggert?

Wie
werden
die Sensoren
getriggert?

Wie
werden
die Sensoren
getriggert?

Master Intern

Digin Encoder Digin (Kette von Slaves)
(Master/Slave Paare) Encoder
; E
'}Aneégﬁﬁr Digin it %%?é Master Intern E?,? %%?; (Master/
l (Kette von Slaves) (Master/Slave Paare) Slave)
Konfig Konfig Konfig Konfig Konfig Konfig Konfig Konfig Konfig Konfig Konfig
1.2 2 21 2.3a 2.4 25 4 3.2 3.4 4.1 3.5

Abb. 34 Entscheidungsbaum
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A4 Fragen Einrichtungsassistent

Beeinflussen sich die Sensoren gegenseitig?

Je nach tatsachlichem Systemaufbau kénnen sich die Laserlinien von benachbarten Sensoren auch Uberlappen, so
dass ein Sensor die Laserlinie des anderen sehen kann. Da die Sensoren fiir sich kalibriert sind, beeinflusst das Erfas-
sen einer zweiten Uberlagernden Laserlinie die Qualitat der Messpunkte. Somit ist es ratsam daflr zu sorgen, dass eine
zweite Uberlagernde Laserlinie vom Sensor nicht erfasst wird. Flr diesen Fall stellen die Sensoren eine Funktionalitat zur
Verflgung, die durch inverses Pulsen (=abwechselndes Messen) der Laserlinien dafir sorgt, dass die Messzeitpunkte
der benachbarten Sensoren disjunkt sind, so dass sich die Sensoren nicht beeinflussen kénnen.

Sollen die Sensoren synchronisiert werden (Messzeitpunkt identisch), weil sie sich nicht beeinflussen, oder weil ggf. eine
gegenseitige Beeinflussung in Kauf genommen wird, ist die linke Seite des Entscheidungsbaums zu verfolgen, siehe
Abb. 34.

Verfiigt das System iiber einen Encoder?

Encoder werden typischerweise dazu verwendet, die Traversierungsrichtung des zu vermessenden Bauteiles abzubil-
den. Fur die Profile Unit ist dies typischerweise die Y-Richtung, die orthogonal zur X- und Z- Achse eines Profils steht.

Ein Encodersignal kann z. B. dazu verwendet werden, eine Messung auszuldsen (z. B. pro 50 Encoder-Schritte). Somit
kénnen aquidistante Messungen bei inkonstanter Traversierungsgeschwindigkeit gewahrleistet werden.

Wie werden die Sensoren getriggert?

Unter Triggerung wird das Ausldsen einer Messung zur Generierung eines Profils verstanden.

= Master intern: der Master-Sensor (Sensor 1) 1auft mit einer konstanten Profilfrequenz, die Slave-Sensoren werden
vom Master getriggert.

= Digln: die Anlagensteuerung stellt einen Digitalen Ausgang zur Verflgung, der die Messung eines Profils ausldst.
Sollen die Sensoren synchronisiert laufen, wird dieser Digitale Ausgang bei alle Sensoren angelegt. Sollen die Sen-
soren invers gepulst werden, wird dieser digitale Ausgang an die Master-Sensoren gelegt, die ihrerseits die Slave-
Sensoren triggern.

= Encoder: es wird ein Encodersignal verwendet, um eine Messung auszuldsen (z.B. pro 50 Encoder-Schritte). Sollen
die Sensoren synchronisiert laufen, wird der Encoder bei allen Sensoren angelegt. Sollen die Sensoren invers ge-
pulst werden, wird der Encoder an die Master-Sensoren gelegt, die ihrerseits die Slave-Sensoren triggern.

= Encoder mit Gate: Die Funktionalitét ist grundsatzlich dieselbe wie bei ,Encoder®. Zusatzlich kann Gber einen digi-
talen Eingang an den Sensoren (Gate) die Wirkung des Encoders und damit die Triggerung der Sensoren unterbro-
chen werden.

Zusatzlich zu den erlauterten Fragen werden Fragen zur genauen Beschaltung der Sensorschnittstellen gestellt:
- Betriebsart des Encoders (falls verwendet)
= Nur in der Vorwérts-Bewegung
= Nur in der Ruckwarts-Bewegung
- Aktivierung des Triggers (falls verwendet)
= Steigende Flanke
= Fallende Flanke
- Spannungspegel der Digitalen Eingange/Encoder
= TTL (5V)
= HTL (24V)
- Eingangswiderstand der Digitalen Eingange/Encoder
= Pull Up

= Pull Down
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Anhang | Standard-Registrierobjekte

A5 Standard-Registrierobjekte

Folgende Standard-Registrierobjekte sind bei Micro-Epsilon erhaltlich:

- Linienanordnung flr 2, 4 oder 8 Sensoren
- Dickenmessanordnung fiir 1x2, 2x2 oder 2x4 Sensoren

- 360°-Anordnung flr 4 oder 8 Sensoren.

Abb. 35 Registrierobjekt 360° Messung fiir 4 Sensoren
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Anhang | Eplan Komponenten

A6 Eplan Komponenten
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